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»Shaper® ,,.BenchPilot* yra skirtas naudoti tik su ,,Shaper® ,,Origin“ ir suderinamais ,,Shaper*

priedais. Nenaudok tam neskirtose konfiguracijose.

VAN

Ispéjimas! Perskaityk visus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir
specifikacijas, pateiktus kartu su Siuo elektriniu jrankiu. Jei nepaisysi visy saugos
vadove pateikty instrukcijy, gali patirti elektros smugj, sukelti gaisrg ir sunkiai
susizaloti arba suZaloti kitus asmenis. ISsaugok visus jspéjimus ir instrukcijas,
kad galétum pasinaudoti ateityje.

Konstrukcija

)

N\

Desinysis blokas Nuolatinés srovés kabelis
Perkistas per nuolatinés
9 srovés kabelio jtempimo
Skersiné juosta maZzinimo juostele
Iskaitant ,,Origin“ skirtq
prijungimo veZimélj e
Pagrindo réemo karkasas
e Su X strypais (2 vnt.)
Kairysis blokas ir Y strypais (2 vnt.)

Iskaitant automatinj
greicio reguliavimo ratukq

LT

»Origin“ rémelis

Pritvirtinti kairés ir desines

puses laikikliai

Avarinis iSjungiklis
Prijungtas prie avarinio

isjungiklio laikiklio



Konstrukcija (su ,,0Origin“ ir darbastaliu)

Shaper Origin
Montuojamas ,,Origin® remelyje,
pritvirtintame prie ,,BenchPilot*

»Shaper® darbastalis
Pritvirtintas prie ,,BenchPilot*

pagrindinio remo

LT

PASTABA.
Maitinimas nerodomas.
Laidy sujungimo schema

pateikta 16 Zingsnyje.

PASTABA.
~Shaper Origin® ir ,,Shaper*

darbastalis parduodami atskirai.

Daliy sarasas LT

X strypai (2 vnt.)
BP46 komponenty déZutés
viduje

Y strypai (2 vnt.)
Pagrindiniy komponenty
dezZutes viduje

Skersiné juosta
BP46 komponenty déZutés



Daliy sarasas LT Daliy sarasas LT

DeSinysis blokas
(Sumontuotas kartoninis montavimo

remelis)

Kairiojo bloko dangtis Avarinio iSjungiklio
laikiklis

Desiniosios skersinés

juostos laikiklis Galinis dangtelis (1 vnt.)

(3 kiti iS anksto prijungti)

Kairysis blokas

(Sumontuotas kartoninis montavimo remelis)

‘e

Kairiosios skersinés

juostos laikiklis

Kairiosios DeSiniosios
pusés laikiklis pusés laikiklis <
Kojelé (6 vnt.) Prispaudziantis laikiklis
(4 vnt.)
0
0
Visos pirmiau iSvardytos dalys yra Visos pirmiau iSvardytos dalys yra
pagrindiniy komponenty dézéje. pagrindiniy komponenty dézéje.



Daliy sarasas LT

Avarinis iSjungiklis

,»BenchPilot“ maitinimo

Saltinis

Maitinimo Saltinio kintamosios
srovés kabelis

Nuolatinés srovés maitinimo
kabelio jtempimo mazinimo
juostelé

Visos pirmiau iSvardytos dalys yra
pagrindiniy komponenty dézéje.
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Aparatiné jranga ir montavimo jrankiali LT

Varztas B
(16 vnt. + 1 atsarginis)
4 mm Sesiabriaunis raktas

Varztas A
(12 vnt. + 1 atsarginis)
4 mm Sesiabriaunis raktas

@ Varztas C a Varztas D
% (4 vnt. + 2 atsarginiai) f((/f/@ (4 vnt. + 1 atsarginis)

4 mm SesSiabriaunis raktas 2,5 mm sesiabriaunis raktas

/////(@ Varztas E §\' M5 T formos verzlés

(2 vnt. + 1 atsarginis) x| (2 vnt. + 1 atsarginé)
2,5 mm sesiabriaunis raktas Tinka varstas C

ISlyginimo tarpikliai (20 vnt.)

AN

2,5 mm SesSiabriaunis raktas

4 mm SesSiabriaunis raktas

Visa aparatine jranga ir montavimo jrankiai

yra pagrindiniy komponenty déZutéje.
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1 Pagrindinio rémo daliy iSdéstymas LT

Reikalingos dalys:

« X strypai (2 vnt.) BP46 komponenty
dezutes viduje

Y strypai (2 vnt.) Pagrindiniy
komponenty déZuteés viduje

(92
Y STRYPAS
X STRYPAS

Y STRYPAS

X STRYPAS

&

= |

Isitikink, kad abi kiekvieno Y strypo Isitikink, kad X strypy jdubos yra

angos buty nukreiptos j pagrindinio nukreiptos ] ISORE.
rémo PRIEKINE dalj. Taip pat jsitikink,
kad jdubos kiekvienoje angoje abiejuose

Y strypuose yra nukreiptos j virsy.

12

2 T formos verzlés jdéjimas

Reikalingas tvirtinimas:

%} T formos verzlés (2 vnt.)

LT

Istumk dvi T formos verzles j T formos bégelj kairéje
kairiojo Y strypo puseéje. Palik jas laisvai slankioti T
formos bégelyje. Jos bus naudojamos véliau montavimo
procese, montuojant avarinio isjungiklio laikiklj.

PASTABA. DeSinéje Y strypo puséje T formos verzliy

montuoti nereikia.

13



3 Pagrindinio réemo montavimas ir tvirtinimas LT

Reikalingas tvirtinimas:

Stenkis, kad varztai nejsisukty

kreivai. Visus varztus pradék

Zathas A(4vnt) sukti rankomis ir véliau priverzk.
mm . ~ . TV
Segiabriaunis Isukes visus varztus, juos visiskai
raktas priverzk Sesiabriauniu raktu.

4 N N )
o>
0 0 e ‘ e
i & 7 W
Ea ((((((((((((((@ '

- O\ /O /
Surask treCigjg anga X strypus ir Y strypus Isitikink, kad visi varztai yra
kiekvienoje X strypo galo pritvirtink keturiais varztais A. jsukti sulig pavirSiumi arba
vidinéje puséje. giliau X strypy jdubose.

14

4 Sumontuoto pagrindinio rémo apvertimas

Apversk 180 °

Apversk sumontuotg pagrindinj réma aukstyn kojomis,

kad galéetum pasiekti X ir Y strypy apatine puse.

15

LT




5.1 Kojeliy montavimas LT 5.2 Kojeliy montavimas (tesinys) LT

Reikalingas tvirtinimas: Apsuk sumontuotg pagrindinj réma desine puse

Kojelé (6 vnt.) j virSy, kad kojelés baty ant darbastalio virSaus.
Sukamas Patikrink, ar kojeliy iSdéstymas apytikriai atitinka
tvirtinimas Yemiau pateikta iliustracija, Zilrint j sumontuota
pagrindinj réma is virsaus.
Apversk 180 °
Atkreipk démesj, kad kojeliy iSdéstymas gali

skirtis, atsizvelgiant j tai, kur nuspresi pritvirtinti
prispaudziancius laikiklius (arba spaustukus),
kuriais ,,BenchPilot“ biity pritvirtintas prie
darbastalio. Daugiau informacijos zr. 17 Zingsnj.

GALAS

Pritvirtink kojeles, jdéjes jas ] T formos bégelj X ir Y strypy apatinéje g g
dalyje. Pasuk jas 90 laipsniy kampu, kad jos uzsifiksuoty.

N
)

PRIEKIS

ﬂ'
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6 Avarinio isjungiklio laikiklio montavimas LT 7.1 Bloky montavimas LT

Reikalingos dalys: Reikalingas tvirtinimas: Reikalingos dalys:
« Avarinio i$jungiklio /(((/( Varztas C (2 vnt.) « Kairysis blokas
laikiklis @ 4 mm Sesiabriaunis raktas « DeSinysis blokas

PN
NENUIMK

PN
NENUIMK

Pritvirtink avarinio iSjungiklio laikiklj prie kairés
pagrindinio rémo puseés. Sulygiuok T formos verzles
kairiajame Y strype su angomis avarinio iSjungiklio

ISimk kairjjj ir desinjjj blokus i$ transportavimo dézés.

laikiklyje ir pritvirtink dviem varZztais C. Laikiklj

NENUIMK KARTONINIY MONTAVIMO FORMELIVY. Kartoninés

pritvirtink prie pagrindinio rémo priekinés dalies,
montavimo formelés padeda montavimo procese.

kad avarinio iSjungiklio mygtukas bity pasiekiamas,
kai naudoji ,BenchPilot®.

Jei nori avarinj iSjungiklj pritvirtinti tiesiai prie
darbastalio naudodamas jo tvirtinimo angas, Sio
laikiklio nereikés. Zr. 11 Zingsni.
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7.2 Bloky montavimas (tesinys) LT 7.3 Bloky montavimas (tesinys) LT

Reikalingas tvirtinimas:

Varztas B (8 vnt.)
4 mm Sesiabriaunis

Qs
Q
Q
DQQ
RS
P
70
DA D ..
Pritvirtink kairjjj ir desSinjjj blokus prie sumontuoto pagrindinio rémo, perkiSdamas D
du varztus B per kampiniy laikikliy angas ir pataikydamas j atitinkamas angas
X strypuose. Pakartok §j veiksma su visais 4 kampiniais laikikliais (8 varztai).
Jei nori sumazinti rizika, kad varztai bus jsukti kreivai, visus varztus pradék p
sukti rankomis ir véliau priverzk. Isukes visus varztus, juos priverzk 4 mm .

SeSiabriauniu raktu, bet ne iki galo.

\V g \
(1)

Kai kairysis ir desSinysis blokai bus pritvirtinti prie sumontuoto

pagrindinio rémo, galési nuimti kartonines montavimo

\
| N\
) = 5 formeles. ISsaugok jas ateiCiai arba atiduok perdirbti.
‘ o o L "

a

- J
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7.4 Bloky montavimas (tesinys)

Isitikink, kad kairiojo ir deSiniojo
bloky kampiniai laikikliai yra sulygiuoti
su X strypais. Perbrauk pirstu per
subriksniuota plota, kur susikerta

X strypas ir kampiniai laikikliali.

Abu subriksniuoti plotai, parodyti
iliustracijoje, turéty sutapti ir neturéty
jaustis iskilumy.

Prilaikyk bloka jo vietoje ir iki galo
priverzk priekinj ir galinj laikiklio
varztus, kol blokas yra islygiuotas.

Jei kampiniai laikikliai néra statmeni,
braukdamas pirstu per plota, kuriame
susikerta X strypas ir kampiniai
laikikliai, pajusi iSkiluma. Atlaisvink
varztus ir suk blokus, kol laikikliai

bus iSlygiuoti. Tada dar kartg priverzk
varztus.

22

8 Darbastalio montavimas (pasirenkama; rekomenduojama LT
papildoma jranga)

Reikalingas tvirtinimas:

Varztas A (4 vnt.)
4 mm Sesiabriaunis
raktas

= 4
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AR R

=

S

555 S\
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7

NRRW
S

<

B AR

AN

Montuok ,,Shaper® darbastalj sulygiuodamas darbastalio

fiksavimo spaustuky angas su atitinkamomis angomis
kiekviename Y strype. Darbastalis bus tinkamai
sumontuotas, kai jis bus teisingai uzdétas ant pagrindinio
rémo. Tvirtai pritvirtink darbastalj, per kiekvieng i$
keturiy angy perkiSdami po keturis varztus A.
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9 Skersinés juostos laikikliy montavimas LT

Reikalingos dalys: Reikalingas tvirtinimas:

« Kairiosios skersinés
juostos laikiklis

» Desiniosios skersinés
juostos laikiklis

Varztas B (4 vnt.)
4 mm sesiabriaunis
raktas

W

ARRR

SAN)

=
Y

"
Y
H
oy
A
S

X

ARRW
MR RN
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s

A\ PRIVERZK TIK RANKA q

Skersinés juostos laikiklius pritvirtink prie kairiojo ir
desiniojo bloky keturiais varztais B. NEPRIVERZK

VARZTY IKI GALO. Skersinés juostos laikikliai turi
Siek tiek judéti. Visi varztai bus galutinai priverzti

per vélesnj montavimo etapa.

24

10.1 Skersinés juostos montavimas LT

Reikalingos dalys:

» Skersiné juosta BP46 komponenty
dezZutes viduje

@ Nenuimk juosteliy, kurios prilaiko kabelius
skersinés juostos kitoje puséje. Jos apsaugo
kabelius nuo suspaudimo per kitus montavimo
etapus. Jos bus pasalintos véliau.

(4 N N
:9\
VA

- 2N RN /
Numauk apsauginj dangtelj Naudok 2,5 mm SeSiabriaunj Atlaisvink jtempimo varzta,
nuo jtempimo varzto galo. raktg, kuriuo jtempimo varzta kol skriemulio ratas bus
ISsaugok jj, nes jis bus pasuksi PAGAL LAIKRODZIO labiausiai nutoles j kaire.
vél sumontuotas po dirzo RODYKLE. Tuomet dirzas NEATLAISVINK daugiau
jtempimo. atsilaisvins. nei nurodyta, kad jtempimo

varztas neiskristy.

25



10.2 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT 10.3 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT

Padék skersine juostg ant kairiojo ir desSiniojo bloko Reikalingas tvirtinimas:

galo. Kiekvieno bloko gale esantys dantukai jsistato j

skersinés juostos gale esancius T formos griovelius ir

“ v
@ Varztas A (4 vnt.)
((((/[(/ 4anr17na;e§iabr\t{2unis

raktas

ja prilaiko.

Montuodamas skersine juosta, uzverk dirZzg ant kairiojo bloko priekinés dalies skriemulio rato.

Isitikink, kad dirZas eina per skersinés juostos abiejy pusiy skriemulius. Buk atsargus, kad
nesuspaustum dirzo ar laidy skersinés juostos galinéje dalyje.

Pritvirtink skersine juostg prie kairiojo ir deSiniojo bloko,
per abiejy skersinés juostos galy angas jkiSdamas
keturis varztus A. Jei nori sumazinti rizika, kad varztai
bus jsukti kreivai, visus varztus pradék sukti rankomis
ir véliau priverzk. Isukes visus varztus, juos visiSkai

priverzk 4 mm SeSiabriauniu raktu.
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10.4 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT 10.5 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT

Reikalingas tvirtinimas:

@ e
) 2 sesiasriaunis

Toliau tvirtink skersine juostg prie kairiojo ir deSiniojo
bloko, per abu skersinés juostos galy laikiklius
prakiSdamas po du varztus B (i$ viso 4 varztai). Isitikink,
kad skersinés juostos laikikliai yra Siek tiek laisvi,

kaip nurodyta 9 zingsnyje. Laikiklis galés pasislinkti,
kad susiliesty su skersinés juostos galine dalimi. Buk

Iki galo priverzk varztus, kuriuos 9 Zingsnyje priverzei
rankomis su 4 mm SeSiabriauniu raktu.

atsargus, kad nesuspaustum laidy, kurie iSlinde i$
kiekvieno skersinés juostos galo. Jei nori sumazinti
rizika, kad varztai bus jsukti kreivai, visus varztus
pradék sukti rankomis ir véliau priverzk. Isukes visus

varztus, juos visiskai priverzk 4 mm SeSiabriauniu raktu.
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10.6 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT

() Atkreipk démesj, kad Zymos Cia
vaizduojamos juodos spalvos, kad bty
geriau matomos. Ant skersinés juostos
ir kairiojo bloko Zymos bus baltos.

Ziarédamas j skersine juosta i$ priekio,

Susirask baltg Zyma kairéje skersinés
juostos puséje ir kairiojo bloko priekyje vizualiai sulygiuok Zymas, kaip parodyta
(desinéje skriemulio rato puséje). pirmiau.

30

10.7 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT

A1
L

&7

\

BP46

-

BP46

.

2,5 karto

J

Pradék su nejtemptu dirzu. Isitikink, kad dirZas
eina per skriemulio ratg ir néra jstriges tarp jokiy
suspaudimo tasky.

Naudok 2,5 mm SeSiabriaunj raktg, kuriuo
jtempimo varzta pasuksi PRIES LAIKRODZIO
RODYKLE, kad dirzas blty labiau jtemptas.

Verzdamas jtempimo varzta stebék dirzo apacia
kairéje skersinés juostos puséje. Nustok sukti
jtempimo varzta, kai dirZzo apacia, ziurint i$

priekio, bus sulig zymy viduriu.

Kai dirzo apacia bus viduryje pagal Zymas, 2,5
mm SeSiakampiu raktu pasuk jtempimo varzta dar
2,5 apsisukimus. Taip bus nustatytas tinkamas
dirzo jtempimas — NEVERZK PER SMARKIALI.

Dar kartg uzdék apsauginj dangtelj, kurj nuémei
atlikdamas 10.1 Zingsn].
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10.8 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT 10.9 Skersinés juostos montavimas (tesinys) LT

Reikalingos dalys:

» Kairiojo bloko
dangtis

=

AARAR

v
ey
S
LY
X
2y
=
S
=

NS S

Uzfiksuok plastikinj dangtelj ant kairiojo bloko

priekinés dalies, kad apsaugotum skriemulio ratg Nuimk juosteles, kurios prilaiko kabelius skersinés juostos kitoje puséje. Perkisk

jrenginio naudojimo metu. laidus per kabeliy tvirtinimo spaustukus ir jkisk j jungties kiStukinj lizdg kairiojo
bei desiniojo bloko vidinése pusése. Jungties kiStukas spragteléjes uZsifiksuos.

Uzfiksuok kabeliy tvirtinimo spaustukus, kad kabeliai buty saugiai pritvirtinti.

ISPEJIMAS. Kai ,BenchPilot” yra jjungtas, negalima prijungti ir (arba) atjungti
skersinés juostos kabelio. UZtikrink, kad Sio veiksmo metu j ,BenchPilot“ nebuty
tiekiama elektros energija.
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11 Avarinio iSjungiklio montavimas LT

Reikalingos dalys:

 Avarinis iSjungiklis

Reikalingas tvirtinimas:

/(////// Varztas D (4 vnt.)
/ >
2,5 mm sesia-

briaunis raktas

RAN

5

N

\Z
%
3
>
kS
>
S
%
&)

WSS

Pritvirtink avarinj iSjungiklj prie laikiklio keturiais
varztais D. Isitikink, kad iSjungiklio maitinimo kabelis
iSeina i$ ,BenchPilot” galinés dalies.

Pastaba. Jei nori, gali pritvirtinti iSjungiklj tiesiai
prie darbastalio, nenaudodamas laikiklio (zr. pastabg
6 zingsnyje). Isitikink, kad mygtukas yra pritvirtintas
pasiekiamoje vietoje, kur yra pakankamai vietos

prijungtiems kabeliams.

34

12.1 ,,0rigin“ rémelio montavimas LT

Reikalingas tvirtinimas: Reikalingos dalys:
e ,,0rigin“ remelis

//{[/( Varztas C (2 vnt.)
@ 4 mm Sesiabriaunis « Kairiosios pusés laikiklis

raktas » Desiniosios pusés laikiklis

Q Varztas E (2 vnt.)
(@ 2,5 mm sesiabriaunis

raktas

\J
@\\

Pries pereidamas prie kito montavimo etapo, susirask
,Origin“ rémelj, kairés puses laikiklj, deSinés pusés
laikiklj, varzta C (2 vnt.) ir varztg E (2 vnt.).

35



12.2 ,0Origin“ rémelio montavimas (tesinys)

,Origin Genl1“

Jei su ,,BenchPilot” naudosi ,,Origin Gen1*, jstatyk

varztg E j galine anga abiejose rémelio pusése.

1l
T—]

©)

© ©

1
°©Q

[

~

LT

Jei su ,,.BenchPilot® naudosi ,,Origin Gen2*, jstatyk

varztg E j priekine anga abiejose rémelio pusése.

36

N —

~

12.3 ,0rigin“ rémelio montavimas (tesinys) LT

Uzstumk rémelj ant ,,Origin“ galinés dalies
tol, kol jo nebus galima stumti toliau.

&
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12.4 ,Origin“ rémelio montavimas (tesinys) LT 13.1 ,,0rigin” prijungimas prie ,,BenchPilot” LT

Atlaisvink, bet NEISTRAUK varzto, kuris parodytas

abiejose skersinés juostos vezimélio pusése.

Abiejy pusiy laikiklius uzdék ant abiejy rémelio pusiy
taip, kad varZtas E sutapty su atitinkamos pusés

laikiklio anga. Tvirtai spausdamas pusés laikiklj,

uzfiksuok jj ant varzto.

\9

Q\ﬂ

Tvirtai nuspausk puseés laikiklius ir jkiSk varzta C per
pavaizduotg anga. Pritvirtink abu varZtus abiejose

VL
EY
,
3

SO

rémelio pusése.

£y
LY

\
Rémelis turi bati gerai pritvirtintas, kad remelis ir p 16@
,Origin“ nejudéty. Atlaisvinus varzta, turéty bati jmanoma )
laisvai judinti parodytus kaiSCius auksStyn ir gz
Zzemyn jy lizduose. 16@
\Jv
Iliustracijose rodoma ,,0Origin Gen 2“ p
rémelio konfiguracija
o 4
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13.2 ,0Origin“ prijungimas prie ,,BenchPilot* (tesinys) LT

Vi

L}

% S5

Y
Y
£y
%

N
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ISimk fiksavimo kaiscius i$ kairiojo ir deSiniojo

bloko, kad skersiné juosta galéty laisvai judéti
j priekj ir atgal. Pries transportuojant ar laikant
»,BenchPilot”, visada vél jdék fiksavimo kaisCius —
jie transportavimo metu fiksuoja blokus, kad buty

iSvengta sugadinimo ar nesusizeisty Zmonés.
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13.3 ,,0rigin“ prijungimas prie ,,BenchPilot* (tesinys) LT

Stumk skersine juostg atgal, kol ji pasieks

portalo ribg. Tuomet galési naudotis
darbastalio SHAPERTAPE pavirSiumi kaip
pagrindu, kai prijungi ,,Origin®.

Stipriai pastumk ,,0rigin“ j skersinés juostos vezimeélio
centra, kol iSgirsi spragteléjima, reiskiantj, kad rémelio
fiksatoriai uzsikabino uz skersinés juostos vezimélio
kaisciy. Kai ,,Origin“ sumontuojamas, dar karta priverzk

varztus, kuriuos anksciau atsukai ant skersinés juostos

vezimeélio, kad nustatytum fiksatoriaus aukstj kairéje ir
desinéje pusése. Pajudink ,,Origin® kad jsitikintum, jog

jis yra tvirtai uzfiksuotas.

Pastaba. Sis Zingsnis turi biti pakartotas, jei pasikeité
darbastalio aukstis, jei naudoji ,,BenchPilot“ su kitu ,,Origin“

arba jei ,,Origin“ pridedi didesne pagrindo plokste.
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14 ,Origin“ atjungimas nuo ,,BenchPilot” LT 15.1 Nuolatinés srovés maitinimo kabelio jtempimo LT
mazinimo juostelés montavimas

A

Reikalingos dalys: ﬂ

« Nuolatinés

Ol®Je . o . srovés maitinimo Nuolatinés srovés maitinimo
Norédamas atjungti,,Origin“ nuo ,,BenchPilot®, pakelk kabelio jtempimo

mazinimo juostelé
« Galinis dangtelis skirta tam, kad maitinimo kabelis

e . e e ) kabelio jtempimo mazinimo juostelé
kairjjj ir (arba) desinjjj fiksatorius naudodamas parodytas

rankenéles. Jos yra tiesiai uz abiejy ,,0rigin“ rankeny.

nesiliesty su apdirbamu ruoSiniu, kai
»,BenchPilot* juda j priekj ir atgal.

Laikydamas rankenéles pakeltas, patrauk ,,Origin“

Sumontuok nuolatinés srovés maitinimo kabelio

nuo ,,.BenchPilot® kad js atsilaisvinty.
jtempimo mazinimo juostele, jterpdamas ja tarp

galinio dangtelio ir kairiojo bloko. Tvirtai uzspausk
galinj dangtelj ant kairiojo bloko galo, kad nuolatinés
srovés maitinimo kabelio jtempimo mazinimo

juostelé baty pritvirtinta.
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15.2 Nuolatinés srovés maitinimo kabelio jtempimo LT 15.3 Nuolatinés srovés maitinimo kabelio jtempimo LT

mazinimo juostelés montavimas (tesinys)

Reikalingos dalys:

e ,,BenchPilot” maitinimo

Saltinis

PerkiSk maitinimo kabelj
per kabelio jtempimo
mazinimo juostele, kaip

parodyta iliustracijoje.

ISpléesk kiekvieng kabeliui skirta
anga, traukdamas kiekvieng angos
krastg prieSingomis kryptimis.
Taip bus lengviau jkisti kabelio
galg per anga.

~

v

.

J

.

—
®
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mazinimo juostelés montavimas (tesinys)

Maitinimo kabelio galg perkisk per platesne anga

kabelio jtempimo mazinimo juostelés gale.

Pajudink maitinimo kabelio galg pirmyn ir atgal,
tuo paciu spausdamas ZEMYN, kad maitinimo kabelio
galas jsistatyty j mazesne anga.

Maitinimo kabelio galas turi bati gerai jtvirtintas

kabelio jtempimo mazinimo juostelés gale.

Prijunk maitinimo kabelio galg prie maitinimo

jungties kistuko, esancio kairiojo bloko gale.
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16 Laidy sujungimo schema LT 17.1 ,BenchPilot” pritvirtinimas prie darbastalio LT

Reikalingos dalys: Reikalingos dalys:

A ISPEJIMAS. Prie$ naudojima ,,BenchPilot“

e e - Kabeliai pavaizduoti trumpesni . . turi bati tvirtai pritvirtintas prie darbastalio,

e Avarinis iSjungiklis < simai * Prispaudziantys
T . aiskumo sumetimats ikikliai naudojant spaustukus arba pridedamus

« Maitinimo $altinio kintamosios laikikliai (4 vnt.) J P P

. . laikiklius.

srovés kabelis . o .
» ,,BenchPilot” maitinimo Saltinis %kls;{ maztznmzfa {«;zbe'l; per
itempimo maZinimo juostele,

kaip parodyta ankstesniame
puslapyje

N

Prijunk avarinio isjungiklio jvado mai-
tinimo kabelj prie sieninio maitinimo
Saltinio. Laikykis saugos vadove pa-
teikty nurodymy dél elektros tinklo.

Prijunk ,,Origin“ maitinimo kabelj prie

4 prispaudziancius laikiklius pritvirtink prie X strypy, kaip
parodyta iliustracijoje. Vietoje prispaudzianciy laikikliy galima

kistukinio lizdo, esancio priekinéje naudoti savo spaustukus. Isitikink, kad kojelés yra tiesiai

avarinio isjungiklio puséje. po kiekvienu prispaudzianciu laikikliu arba uzfiksuotos
spaustuku.
Paspaudus avarinio isSjungiklio mygtukq,

»BenchPilot” ir ,,0rigin“ maitinimas yra

isjungiamas. Pasuk avarinio isjungiklio
mygtuka, kad jis atsiblokuoty ir jsijungty
maitinimas.
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17.2 ,BenchPilot® pritvirtinimas prie darbastalio (tesinys) LT

- 2N 2N /
Ikabink kiekvieng Patrauk laikiklj j iSore, kad Naudok tinkamas tvirtinimo
prispaudziantj laikiklj j kablys tvirtai uzsikabinty uz detales, kad kiekvieng

X strypus taip, kad jie T formos bégelio. prispaudziantj laikiklj tvirtai
uzsikabinty uz T formos pritvirtintum prie darbastalio.
bégelio.

4 N )

C AN /

NELENK PAGRINDINIO REMO -
jsitikink, kad kojelés yra tiesiai po
kiekvienu prispaudZzianciu laikikliu
arba uzfiksuotos spaustuku.
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18 ,0rigin“ naudojimas su ,,BenchPilot” LT

Prijunk ,,Origin“, prisijunk prie ,,WiFi“,
atsisiysk ir jdiek naujausia sistemos
atnaujinima. -

>
Prijungus ,,Origin“ prie ,BenchPilot*, ,Origin* /\\ /

automatiskai prisijungs belaidZiu rySiu. Kai

bus paprasyta, jvykdyk ekrane rodomus
nurodymus, kad galétum pradéti naudotis.

Kai ,,Origin“ yra prijungtas prie ,,BenchPilot®,
gali naudoti kairiajame bloke esantj ratuka,
kuriuo reguliuojamas ,,Origin® greitis
automatiniu rezimu (taip pat vadinama
padavimo greiCiu) pjovimo metu. Pasuk

ratukg + piktogramos kryptimi, kad
padidintum greitj automatiniu rezimu. Pasuk
skaiciy ratuka - piktogramos kryptimi, kad

sumazintum greitj automatiniu rezimu.
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19.1 Darbo vietos nustatymas (pagal poreikj) LT 19.2 Darbo vietos nustatymas (pagal poreikj) LT

4 )
Darbo vietos virSutinis pavirsius e
Q turi bati mazdaug lygiagretus
»BenchPilot“ svirtims, kaip
parodyta iliustracijoje. Matuoti

nereikia — pakanka vizualiai
patikrinti, kad jsitikintuméte

tinkamu sulygiavimu.

- J

Norédami iSlyginti darbo vieta,

kuri yra pakrypusi pirmyn,

atlaisvinkite darbo vietos

tvirtinimo varztus ir jstatykite » t ’ «
iSlyginimo tarpiklius po darbo

vietos priekiniais tvirtinimo

varztais.

Jei jusy darbo vieta néra lygiagreti:
nudodami pridedamus iSlyginimo tarpiklius

-

\
pakoreguokite darbo vietos kampa. ISlyginimo e
tarpikliai jstatomi tarp darbo vietos ir
»,BenchPilot® Y-strypy taip, kad U formos tarpikliai

apgaubty tvirtinimo varztus.

ISlyginimo tarpiklius, jei reikia, galima déti vieng
ant kito, kad darbo vieta pasidaryty lygiagreti
,BenchPilot”.

- /»t ’«

Norédami iSlyginti darbo

vieta, kuri yra pakrypusi atgal,
atlaisvinkite darbo vietos
tvirtinimo varztus ir jstatykite

iSlyginimo tarpiklius po darbo
vietos galiniais tvirtinimo

varztais.

Gali prireikti sudéti vieng ant kito keletg islyginimo tarpikliy, kad darbo vieta pasidaryty
lygiagreti ,,BenchPilot“. Prisukite tvirtinimo varztus, kad isSlyginimo tarpikliai bty tinkamai

pritvirtinti.
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20 Bendroji naudojimo informacija LT

PrieS naudojima ,,BenchPilot“ PRIVALOMA

pritvirtinti prie darbastalio.

»Shaper® ,BenchPilot“ yra skirtas naudoti
tik su ,,Shaper,,0rigin“. Prie$S naudojima
perskaityk ,,Origin“ saugos vadova.

Naudok ,,Shaper® ,,Origin“ tik su jmontuota
pirsSty apsauga.

Po kiekvieno naudojimo nusiurbk dulkes nuo
»BenchPilot® dulkiy siurbliu. Batinai nuvalyk
dulkes nuo bégeliy, kuriais vaziuoja portalo

ratai.

Kartais gali prireikti i$ naujo jtempti dirza.
Nurodymai pateikiami 10 zingsnyje.

LED lemputé yra prie kairiojo bloko galo. $i lemputé rodo,

kokiu rezimu veikia ,,BenchPilot*.

Nuolatiné balta Sviesa
»,BenchPilot® yra prijungtas

prie artimiausio ,,Origin“.

Mirksianti balta Sviesa
,BenchPilot” ieSko artimiausio
,Origin®, prie kurio galéty
prisijungti.

Mirksinti raudona Sviesa
»,BenchPilot® aptiko sistemos
klaida. Jei problema
neiSsprendZiama, susisiek su
»Shaper“ klienty aptarnavimo

skyriumi.

Naudodamas ,,Origin“ arba ,,Origin+BenchPilot*
visada déveék akiy ir klausos apsauga.

NIEKADA nepalik veikiancio ,,BenchPilot“ be

priezilros.

NIEKADA netepk alyva portalo raty ar
bégeliy, kuriais juda ratas. Ratai yra tepami
automatiskai.

Saugok domino zymeklius ant skersinés
juostos vezimélio nuo pjuveny ir nuolauzy,
kad ,,0Origin“ neatsiskirty nuo ,,BenchPilot®.

Nenaudok skysty valymo priemoniy.
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Daugiau informacijos apie ,,BenchPilot*
nustatymga ir naudojima su ,,Origin“ rasi
musy pagalbos centre.

support.shapertools.com/benchpilot

Sis vadovas pateikiamas keliomis kalbomis.

shapertools.com/bp-manual-languages

Priedai ir eksploatacinés medziagos
»Shaper® gaminiams:
shapertools.com/accessories

Jei reikia pagalbos ir Salinti gedimus:
support.shapertools.com

Atsarginés dalys ,,Shaper” gaminiams:
shapertools.com/spare-parts

Patenty informacija:
shapertools.com/patents

© ,,Shaper Tools, Inc.”, 2025.
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